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(54) Applicateur et ensemble de conditlonnement et d'application utilisant un tei appllcateur 



(57) La pr6sente demande concerne un applicateur 
(1), notamment pour produit de maquillage (P). Salon 
I'invention, {'applicateur comporte une premiere zone 
d'appilcation (2) constitute d'un support d'axe X, prt- 
sentant une plurality de reliefs ou asperites (5) sur au 
moins une partie de sa surface, lesdits reliefs ou asp6- 
rit6s etant aptes ^ retenir en surface du produit, le trans- 
porter et k le restituer sur une surface k traiter. le support 



ainsi que les reliefs ou asp6rites qu'il comporte venant 
de moulage d'un materiau moulable, et une seconds zo- 
ne d'appilcation (7), adjacente k la premiere, et dont une 
extrdmitd est solidaire d'une premiere extrtmitt (3) de 
la premiere zone d'applicatlon (2), ladite seconds zone 
d'appilcation (7) 6tant constitute au moins en partie, 
d'un mat6riau apte k pomper du produit en profondeur 
et/ou de fibres naturelles ou synthttiques. 
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Description 

La presente Invention a trait k un applicateur, no- 
tamment pour produit de maquillage ainsi qu'^ un en- 
semble de conditionnement et d'application utitisant un 
tel applicateur. L'invention est tout particulldrement 
adapt^e pour les produits utilises pour le maquillage des 
cils, des sourcils, des paupi^res. etc. L'invention vise en 
particulier des produits liquides dont la viscositd est telle 
qu'ils peuvent s'dcouler par gravitd. A titre d'exemple 
purement illustratif, on peut alter des formules polyva- 
lentes (mascara-liner, entre autres) k base de polym6- 
res rdticulables ou coagulables (pseudo-latex, silico- 
nes), de pigments, ou d'^nrtollients. On peut citer 6gale- 
ment des huiles, des gels, des 6mulslons. des scrums, 
etc.. 

Dans le domaine du maquiilage notamment, 11 peut 
etre souhaitable de disposer d'applicateurs offrant plus 
d'une caract^ristique d'application. et/ou permettant de 
maqulller avec le mdme applicateur diff6rentes surfa- 
ces. Ainsi par exemple, dans le domaine des mascaras, 
11 peut 6tre souhaitable de pouvoir maquiller avec le md- 
me applicateur k la fois les cils et les paupidres, ou les 
sourcils et les paupi^res, ou encore les cils et ies sour- 
cils. De mSme, II peut dtre Intdressant de pouvoir dispo- 
ser d'un applicateur qui, pour le maquillage d'une m§me 
surface, offre deux caract6ristiques d'application, I'une 
par exemple, pour I'application du produit, I'autre pour 
la finition, ou dans le cas d'un mascara pour les cils, 
I'une pour ('application du produit, I'autre pour la sepa- 
ration des cils aprds application. 

L'un des modes de rdaiisation de la brosse ddcrite 
dans le brevet US 4 887 622 d6crit une brosse dont trols 
a cinq spires situ^es au voisinage de Textr^mit^ iibre de 
la brosse, comportent plus de polls que les autres, pour 
permettre notamment le maquillage de cils plus courts 
ou du coin de ToelL Les caractdristiques d'application 
de cetle portion d'extr6mlt6 restent toutetols proches 
des caractdristiques d'application du reste de la brosse. 
Par ailieurs, le maquillage avec un applicateur de type 
k poils uniquement, a ses limltes qu'il peut dtre souhai- 
table, pour certaines applications de pouvoir franchir 
Ces llmites sont li^es essentiellement au manque de va- 
r\6X6 des caract^ristiques d'application possibles, bien 
que ces dernidres anndes alent 6X6 rharqudes par Par- 
riv6e de nouvelles possibllitds en termes de caract^ris- 
tiques d'application, avec I'apparitlon de brosses k poils 
dont le nombre, la nature, la disposition, la forme, ont 
6X6 changes de manl^re substantielle. Le franchisse- 
ment de ces limltes r^pond en outre k un besoin de nou- 
veaux concepts marketing, aptes k permettre un ddve- 
loppement substantiel du marchd en question, avec no- 
tamment des formules plus "liquides" que cedes utiii- 
s6es dans les mascaras traditionnels. 

La technique du moulage d'applicateurs en fomie 
de brosse est connue, notamment du brevet FR 2 505 
633. L'applicateur n'en reste pas moins une brosse. 
avec les mdmes limltes que celles dvoqu^es pr^c^dem- 



ment. 

De m§me, it a 66ik 6X6 propos6 de monter sur I'ex- 
tr^mite fibre d'une brosse de type brosse torsadde, un 
petit bloc de mousse. La fonction premiere de ce bloc 
s de mousse est d'dviter que I'utilisatrice ne se blesse 
avec \*exXr6mX6 Iibre du til torsade autour duquel sont 
enroul6s les poils. Toutefois, l'applicateur n'en reste pas 
moins une brosse avec ses llmites et ses Inconvdnlents. 
Parmi ces inconv§nients non encore mentionnds, on 

10 peut citer la fragility des brosses, et leur endommage- 
ment plus ou moins rapide, apr^s notamment de multi- 
ples passages dans des dispositif s d'essorage, lesquels 
soumettent les poils k des contralntes Importantes. 
Aussi, est-ce un des objets de l'invention que de 

IS rdaliser un applicateur permettant, avec au moins deux 
zones d'application differentes, d'obtenirau moins deux 
caractdristiques d'application, soit pour une m§me zone 
k traiter, soit pour deux zones differentes. 

C'est un autre objet de l'invention que de foumir un 

20 nouveau concept d'applicateur, simple, 6conomique k 
produire, robuste, et qui r6ponde aux attentes nouvelles 
du march6, existant ou potentlel. 

D'autres objets de l'invention apparaTlront de ma- 
ni^re detainee dans la description qui suit. 

25 Selon l'invention, ces objets sont atteints en reali- 
sant un applicateur, notamment pour produit de ma- 
quillage, comportant une premiere zone d'application 
constituee d'un support d'axeX, presentant une pluralite 
de reliefs ou asperltes sur au moins une partie de sa 

30 surface, lesdits reliefs ou asperltes etant aptes k retenir 
en surface du produit, le transporter et k le restituer sur 
une surface k traiter, le support ainsi que les reliefs ou 
asperltes qu'il comporte venant de moulage d'un mate- 
riau moulable. et une seconde zone d'application adja- 

35 cente k la premiere, dont une portbn est solidaire d'une 
premiere extremite de la premiere zone d'application, 
ladlte seconde zone d'application etant constrtu6e au 
moins en partie, d'un materiau apte k pomper du produit 
en profondeur et/ou de fibres naturelles ou syntheti- 

^0 ques. 

Ainsi, la premiere zone d'application qui, de prefe- 
rence, represente une partie substantielle de la lon- 
gueur axlale de rappiicateur retient le produit sur la sur- 
face qu'elle definit. par capiltarite ou effet de tension su- 

^ perflclelle, laquelle capaclte de retention peut dtre en- 
core accrue par tout traitement, chlmique ou eiectrochi- 
mique, ou par effet corona, ou par projection d'un vemis 
et des charges, de maniere k modifier son etat de sur- 
face, et k la rendre plus rugueuse. La seconde zone 

50 d'application est constituee d'un materiau qui. de par sa 
nature (fibreuse ou poreuse) est apte k retenir le produit 
d'une part en surface, et d'autre part plus en profondeur 
(par pompage caplllaire, soit dans le materiau lul m§me 
dans le cas d'un materiau poreux, soit entre les fibres). 

55 Cette difference quant k la capillarlte du materiau, I'une 
externe, I'autre k la fois interne et exteme, permet de 
pouvoir appllquer le produit present sur la premiere zo- 
ne d'application, sans risque de perdre le produit pre- 
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sent sur la seconde zone d'application, en raison de sa 
localisation plus en profondeur. On realise ainsi, un ap- 
plicateu r k double zone d'application. et qui so prSte tout 
k fart h Tapplication sdquentielle qu'il Impose, sans ris- 
que de perte ou d'Scoulement sensible du prodult ^ ap- 
pllquer en second lieu. Par allleurs, la combinaison de 
deux zones d'application, dont I'une, en amont, est k 
chargement principatement en surface, et dont ('autre, 
en aval, est k cliargement k la fois en surface et en pro- 
fondeur, permet un essorage parfait de Tensemble de 
I'applicateur, dans ia mesure ou la seconde zone d'ap- 
plication permet de mani^re surprenante d'absorber 
tout excds de produit sur la premiere zone, et de parfaire 
ainsi son essorage. 

Avantageusement, la premldre zone d'application 
presente une longueur axiale de 2 ^ 10 fois, et de pr6- 
f^rence, de 3 ^ 7 fois superieure k la longueur axiale de 
la seconde zone d'application. 

De pr6f6rence, ia seconde zone d'application est 
align^e axialement avec ladite premiere zone d'applica- 
tion. Altemativement, ia seconde zone d'application for- 
me un angle par rapport k I'axe X de la premiere zone 
d'application. Ceci permet pour certaines applications 
de faciliter la gestuelle d'application du produit present 
sur la seconde zone d'application. L'angle form§ par la 
seconde zone d'application par rapport k la premiere 
peut dtre compris entre 2° et 45** , et de pr6f 6rence, entre 
S** et 30°. 

Altemativement, I'applicateur dans son ensemble 
peut former un tel angle par rapport k I'axe de la tige, 
les premiere et seconde zones d'application dtant ali- 
gnees entre elles. 

La seconde zone d'application peut 6tre constitu6e 
d'un pinceau, d'une brosse torsad^e, une pointe feutre. 
une pointe floqu^e. d'une mousse, d'une mousse flo- 
qu6, d'un fritt6. etc.. De pr6f6rence, la seconde zone 
d'application forme une pointe effil6e en direction de 
I'extr^mitd opposee k la premiere zone d'application. 
D'autres fonmes sont toutefois possibles, en fonction no- 
tamment de la surface k traiter. 

Selon une variante de I'invention, la premiere zone 
d'application comporte une plurality de secteurs longi- 
tudinaux et/ou angulaires, chacun des secteurs pr6sen- 
tant des reliefs de forme et/ou de dimensions et/ou de 
dispositions dlff^rentes et ddfinissant des caractdrlsti- 
ques d'application diff^rentes. Cela permet d'accroitre 
encore le nombre de caract6risliques d'application pos- 
sibles avec un tel applicateur. 

Les reliefs ou asp^rites peuvent dtre constitu^s de 
sillons. de fentes, de picots, de pointes de diamant, de 
ralnures, de stries, de bossages, d'ailettes, etc. De tels 
reliefs ou asp6rit6s peuvent §tre de dimensions (profon- 
deur, largeur) uniformes sur touts la surface de la pre- 
miere zone d'application. ou peuvent dtre de dimen- 
sions variables. Typiquement, la profondeur des reliefs 
peut.aller de 0,1 mm k 3 mm. et de pr6f6rence, de 0,5 
mm k 2 mm. 

Les reliefs peuvent §tre align^s axialement et/ou 



perpendiculairement k I'axe, ou disposes en qulnconce. 
Cela donne ainsi une grande f lexibilitd dans I'application 
du produit. Dans le cas d'un produit k appliquer sur des 
fibres capillaires, tels que les ells, on peut jouer ainsi sur 
5 la capacity k pelgner, lisser ou s6parer les cils apr6s 
application. 

Selon un premier mode de realisation, la premiere 
zone d'application comprend au moins deux faces pla- 
nes, concaves ou convexes. les reliefs 6tant form6s de 
10 stries m6nag6es en cliacun des angles de la premiere 
zone d'application. et orient^es perpendiculairement k 
I'axe X. 

La forme de la premiere zone d'application est choi- 
sie en fonction du profll de la surface sur laquelle doit 

IS dtreappliqu6 le produit. Atitre indicatit, la premiere zone 
d'application peut §tre de forme cylindrique, conique, 
tronconique, ou en forme de ballon de rugby, de pois- 
son, de goutte d'eau, de cacahudte. etc.. 

Avantageusement, la premiere zone d'application 

20 comprend une seconde extr6mit6 oppos6e k la premie- 
re, ladite seconde extr6mit6 6tant solidaire d'une tige 
align6e avec ledit axe X, et comportant des moyens de 
prehension. Le diam^tre de la tige peut dtre compris en- 
tre 0,8 mm et 5 mm, et de preference, entre 1 mm et 2 

2S mm. De preference, ia tige est de section inferieure k la 
section moyenne de la premiere zone d'application de 
I'applicateur. Cette caracteristique ameiiore de fagon 
substantlelle I'essorage de I'applicateur, brsque celui- 
ci est extrait du resen^oir contenant le produit k appli- 

30 quer. 

La tige peut §tre venue de moulage avec la premie- 
re zone d'application. Altemativement, I'applicateur for- 
me une piece distlncte par rapport k la tige, sur laquelle 
il peut etre monte par soudure, collage, enciiquetage, 

35 montage k force, etc. , 

Les moyens de prehension peuvent comprendre 
des moyens aptes k coop6rer avec des moyens com- 
piementaires prevus au voislnage d'une ouverture deii- 
mitee par un bord libre d'un resen/oir contenant ledit 

40 produit, de manidre k obturer de fagon etanclie ladite 
ouverture. 

Les fibres de la seconde zone d'application peuvent 
dtre des fibres vegetales (colon, rayonne. cellulose), 
animates, min6rales, ou des fibres en materiau thermo- 
4S plastlque (polyamide, polyester, Nylon) et/ou eiastique- 
ment deformable tels que les eiastomeres, les eiasto- 
meres thermoplastiques, les eiastomeres vulcanises, 
etc.. 

Le materiau apte k pomper du produit en profon- 
$0 deur peut §tre constitu6 d'un fritte ou d'une mousse 
choisie parmi les mousses de polyurethanne, de polye- 
thylene, de chlorure de polyvlnyle, de polyether. de NBR 
(natural rubber), de SBR (synthetic rubber), etc.. 
Les materiaux utilises pour former la premiere zone 
ss d'application peuvent etre des materiaux thermoplasti- 
ques tels que les polyethyienes, les polypropyienes, les 
potyacetales, les polyurethannes, les chlorures de po- 
lyvlnyle. les polystyrenes, etc. et/ou eiastomeriquestels 
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que les 6lastom§res de polyethylene, de polyur6thanne, 
de polyester, les poly6ther bloc amides; les polyvinyles; 
les terpolym6res d'6thyiene, de propylene et d'un di§ne 
(EPDM); les polym^res de styrene-butadi^ne sequen- 
ces (SEBS-SIS); les eiastomeres de silicone, nitrile. bu- 
tyle, etc., ou d'un melange de tels materiaux avec des 
fibres v6g6tales tel les que des fibres de coton ou de cel- 
lulose. 

Selon un modede realisation preterentielde {'inven- 
tion, la premiere zone d'application comprend au nrrains 
une rainure ou fente s'etendant axialement sur sensi- 
blement toute la longueur de ladlte premiere zone. Dans 
une forme particuliere de realisation, la premiere zone 
d'application comporte au moins deux faces, lesdites 
rainures ou fentes pouvant etre disposees soit au voisi- 
nage des ardtes separant deux faces contigues, soit au 
milieu desdites faces. De telles rainures peuvent avoir 
une profondeur comprise entre 0,5 mm et 3 mm, et une 
largeur comprise entre 0,1 mm et 3 mm. Altemative- 
ment, les rainures ou fentes peuvent etre disposees per- 
pendiculairement k I'axe, au lieu de longitudinalement. 
Elles peuvent communiquer entre elles, ou etre isoiees 
les unes des autres. 

La seconde zone d'application peut etre fixee k la 
premiere par collage, soudure, nrrantage en force, encli- 
quetage, ou obtenue par sunmoulage ou sous-moulage 
avec la premiere zone d'application. Dans un mode de 
realisation pr6fere, la seconde zone d'application forme 
en son extremite opposes e son extremite libre. un pro- 
longement apte h s'Inserer dans un evidement axial me- 
nage dans le support de la premiere zone d'application, 
I edit evidement pouvant etre isoie de la surface de la 
premiere zone d'application. Le prolongement peut 
s'etendre h I'lnterieur de I'evidement sur tout ou partie 
de la longueur du support. Cette caracteristique est par- 
ticulierement avantageuse en cequ'elle pennet sans en 
augmenter le volume exterleur, d'augmenter la capacite 
de pompage de la seconde zone d'application, notam- 
ment lors de I'essorage, permettant ainsi d'absorber ia 
quasi-totallte du produit en exces sur la premiere zone 
tfapplication, tout en gardant la seconde zone d'appli- 
cation exempte de tout produit en exces. Alternatlve- 
ment, le cas 6ch6ant, les fentes longitudinales debou- 
chent k i'lnterieur de I'evidement axial, auquel cas. le 
prolongement situe k Hnterieur de Pevidement, sert de 
pont de matiere pour la retention de liquide entre les 
bords deiimitant la rainure. Le prolongement peut etre 
de meme nature que la zone d'application 7, ou de na- 
ture differente. 

Selon un autre aspect de I'invention, on realise ega- 
lement un ensemble de conditionnement et d'applica- 
tion d'un produit de maquillage comprenant un applica- 
teur selon I'invention. 

Un tel ensemble de conditionnement peut compren- 
dre un resen^oir contenant le produit et dont un bord libre 
deiimite une ouverture, I'applicateur etant porte par une 
tige dont une extremite opposee k I'applicateur com- 
prend des moyens aptes k obturer de fagon amovlble 



ladite ouverture lorsque I'applicateur est dispose k I'ln- 
terieur du reservoir, des moyens d'essorage etant pre- 
vus pour doser le produit sur I'applrcateur lorsque celui 
ci est retire du resen^olr en vue d'une application du pro- 
s duit. 

Selon un mode de realisation pretere, les moyens 
d'essorage comprennent un bloc de mousse traverse 
axialement par un canal ou au moins une fente. A titre 
d'illustration. on utilise une mousse d'un eiastomere tel 

10 que le polyurethanne ou le polyether, notamment. 

Alternativement, les moyens d'essorage compor- 
tent un organe en forme de diabolofendu. Un tel organe 
d'essorage peut etre realise en un materiau eiastlque- 
ment deformable, tel qu'un eiastomere themnoplastl- 

is que. 

L'invention consiste, mises k part les dispositions 
exposees ci-dessus. en un certain nombre d'autres dis- 
positions qui seront explicitees ci-apres, k propos 
d'exemples de realisation non limitatifs, d6crits en ref6- 
20 rence aux figures annexees, parmi lesquelles : 

- la figure 1 lllustre un premier mode de realisation 
de I'applicateur selon I'invention; 

- la figure 2 lllustre une vue partielle d'un second mo- 
25 de de realisation de I'applicateur selon I'invention; 

les figures 3A et 3B illustrent une vue en perspec- 
tive et une vue en coupe d'un troisieme mode de 
realisation de I'applicateur selon I'invention; 

- la figure 4 lllustre un quatrieme nrKxJe de realisation 
30 de I'applicateur selon I'invention; 

la figure 5 lllustre un applicateur selon I'invention, 
monte sur une tige equipee de moyens permettant 
son montage sur un ensemble de conditionnement 
et d'application; 
35 . la figure 6 lllustre un cinquieme mode de realisation 
de I'applicateur selon I'invention; 

- les figures 7A-7B et 8A-8B illustrent encore d'autres 
variantes de I'applicateur selon {'invention; et 

- la figure 9 lllustre un mode de realisation d'un en- 
40 semble de conditionnement et d'application selon 

I'invention. 

L'applicateur 1 represente k la figure 1 comprend 
une premiere zone d'application 2, constituant la majeu- 

45 re partie de I'applicateur et obtenue de moulage d'un 
materiau telle qu'une resine ou une poudre de thermo- 
plastlque. Cette premiere zone d'application 2 deiimite 
un volume centre sur I'axe X, de section circulaire va- 
riable entre la premiere extremite 3 et la seconde 4. La 

so surface de cette zone d'application presente des sillons 
5 orlentes perpendlculalrement k I'axe X de I'applica- 
teur Les sillons peuvent etre de profondeur identique 
ou variable, en fonction de la nature de {'application. De 
tels silions sont aptes k retenir du produit en surface, 

55 entre les sommets des sillons, notamment par effet de 
tension superficielle. La seconde extremite 4 de la zone 
d'application 2 est solidaire d'une tige 6, destinee com- 
me on le verra par ia suite k la prehension de I'appllca- 



4 



7 



EP 0 875 169 A1 



8 



teur et k son montago sur un ensemble de conditionne- 
ment. De pr6f6rence, la tige est obtenue de moulage 
avec ia zone d'application. Le diam^tre de ia tige est de 
Tordre de 1 mm k 2 mm. Le diam^tre de la zone d'ap- 
plication 2 est, au voisinage des extr^mit^s 3, 4, de Tor- 
dre de 5 ^ 7 mm, et de I'ordre de 3 ^ 4 mm au voisinage 
du centre. La tige peut dtre constitute d'un mattriau 
identique ou different du matdriau fomnant la partie mou- 
I6e. 

L'ensemble constltut de la premiere zone d'appli- 
cation 2 et de la tige 6 peut dtre moul6 dans un dispositif 
de moulage de type fomiant une empreinte allong6e, 
dttemnlnte par une pluralite de parties de moule en for- 
me de secteurs, venant s'accoler par des faces radiales 
adjacentes lors de la femieture du moule, lesdits sec- 
teurs 6tant susceptibles d'un mouvement k composante 
radiaie entre ia position de fermeture et une position 
d'ouverture. De tels dispositlfs sont bien connus dans le 
domaine du moulage, et par consequent, ne ntcessitent 
aucune description ddtaillSe supplSmentaire. La matld- 
re peut §tre introduite dans le moule par injection, com- 
pression ou par coulage. 

La premiere extremity 3 est soiidaire d'une seconde 
zone d'application 7, alignee axialement avec la premie- 
re zone d'application, et constitute selon ce mode de 
realisation, d'une pointe floqu6e. Une telle pointe flo- 
qu6e est constitute d'une kme en elastomdre par exem- 
ple, recouverte par flocage de fibres de coton, de rayon- 
ne ou de polyamide 6. Ces fibres dtfinissent un "tapis" 
de faible tpaisseur, apte k pomper du produit par capii- 
larite. Le flocage peut comprendre un mtlange de polls 
ou fibres de diffe rentes longueurs et/ou de diffe rents 
diamttres, et/ou de difftrentes natures. La capacitt de 
pompage est encore accentute en rtalisant I'dme de la 
pointe floqute en frittt ou en mattriau alvtolaire k cel- 
lules ouvertes ou semi ouvertes. La longueur de la poin- 
te floqute peut §tre de I'ordre de 5 mm k 1 cm, et son 
diametre au voisinage de I'extrtmite adjacente k la pre- 
miere zone d'application, est de prtftrence. inftrleur ou 
tgal au diamttre de I'extrtmitt 3. La pointe floqute peut 
etre montte sur Tapplicateur par tout moyen approprit 
(collage, soudure, encllquetage, crimpage, etc.). Ainsi 
une teite brosse est particulitrement adaptte au ma- 
quitlage des cils avec la zone d'application 2. puis en 
utilisant la mdme fomnule, k la realisation d'un trait plus 
ou moins fin sur la paupitre avec I'extrtmitt de la pointe 
floqute 7. 

Dans le mode de realisation de la figure 2, les siltons 
sont remplaces par des bossages 53, en forme de poin- 
te de diamant, alignts ou disposes en quinconce. La 
seconde zone d'application 7 est constitute d'un pin- 
ceau constitut d'une touffe de poiis orientts axialement. 
La aussi, ce rtseau de fibres, de Nylon par exempie, 
est apte k pomper par capiilaritt du produit et k le retenir 
aussi bien en surface, qu'en profondeur, entre les polls. 

Dans le mode de rtalisation des figures 3A et 3B, 
ia premitre zone d'application est de section rectangu- 
lalre ou carrte. La section de cette zone d'application 2 



va en dimlnuant entre la seconde extrtmitt 4 soiidaire 
de ia tige 6, et la premitre extrtmitt 3 soiidaire de la 
seconde zone d'application 7. De la mtme manitre que 
pour le rtKxie de rtalisation de la figure 1 , la surface de 

s la premitre zone d'application prtsente des slllons 5 ap- 
tes k retenir du produit en surface. De plus, des rainures 
longitudinales 10, 11 , 12, 13 sont mtnagtes en chacun 
des angles de la zone d'application 2. Ces rainures 10. 
11 , 12, 1 3, ainsi que reprtsenttes k la vue en coupe de 

10 la figure 3B sont dispostes de manitre k avoir leurs 
fonds respectlfs convergeant vers I'axe X. Les sillons 5 
dtbouchent par leurs extrtmitts dans tes rainures 10. 
11, 12, 13. De telles rainures contribuent k augmenter 
de manitre substantlelle la surface de rttention du pro- 

iB duit par effet de tension superficielle. l-a profondeur des 
rainures peut varier entre 0,5 mm et 3 mm. Dans ce mo- 
de de rtalisation, la seconde zone d'application est 
constitute d'une pointe feutre. Dans ce mode de reali- 
sation, le montage de la pointe feutre sur I'applicateur 

20 se fait au moyen d'un manchon ou protongement axial 
portt par I'extrtmitt de la pointe feutre, opposte k son 
extrtmitt iibre, et apte k s'instrer k force dans un loge- 
ment axial traversant longrtudinalement tout ou partie 
de la premitre zone d'application, ledit iogement axial 

2S ttant isoie de la surface exterieure de la premiere zone 
d'application. Le manchon peut ttre tgalement mainte- 
nu en place dans I'evldement par collage ou soudure. 
Avec un tel montage, on augmente la capacite de pom- 
page de la pointe feutre, sans augmenter le volume ex- 

30 teme de I'applicateur Ce surplus de capacitt de pom- 
page permet d'ameliorer de fagon substantlelle I'auto- 
nomie de la seconde zone d'application, et permet en 
outre d'ameliorer I'essorage de I'applicateur en absor- 
bant tout excts de produit. 

35 Dans le nnode de realisation de la figure 4, la pre- 
mitre zone d'application 2 est de section triangulaire, 
Les faces qui la dtlimitent sont Itgtrement concaves. 
De la meme manitre que pour le mode de realisation 
des figures 3A et 3B, la section de la zone d'application 

40 mouiee 2, va en dimlnuant progressivement en se rap- 
prochant de la seconde zone d'application 7. Une rai- 
nure longitudinale 10 est disposte iongitudtnalement 
sensiblement au milieu de chacune des faces. Des 
stries 1 4 sont rtalistes sur chacune des arttes du trian- 

45 gie, de manitre k retenir du produit en surface, par effet 
de tension superficielle. La seconde zone d'application 
7 est 1^ aussi, constitute d'un pinceau effilt en son ex- 
tremite Iibre, et dont la section maximale est de prefe- 
rence, inferieure k la section minimale de la premitre 

50 zone d'application 2. 

Dans le mode de rtalisation de la figure 5, la pre- 
mitre zone d'application 2 forme un cylindre de revolu- 
tion, droit, traverse longitudinalement par au moins une 
rainure 1 0. La surface de ia premitre zone d'application 

5$ prtsente des stries 1 5 dispostes sur toute sa longueur, 
perpendiculairement k I'axe X, et debouchant par leurs 
extremites dans la ou les rainures 10. La seconde zone 
d'application 7 est constitute d'une pointe en mattriau 
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fritt6. L'extr6mlt6 de la tige oppos6e k I'applicateur 1 
comporte des moyens de prdhension 16, formant en 
outre un capuchon apte k obturer un reservoir contenant 
le produit k appliquer. Un tel capuchon peut 6tre obtenu 
de nfKDulage avec la tige 6 et la premiere zone d'appll- 
cation 2. Le capuchon 16 comprend une jupe lat^rale 
17 dont la surface ext^rieure peut 5tre recouverte d'un 
surhabillage (non repr6sent6). La surface Interne de la 
jupe Iat6ra!e comprend un filetage 18 apte k coopdrer 
avec un filetage correspondant prdvu sur la surface ex- 
terne du col du reservoir. Le capuchon d^finit une che- 
mln6e axiale 19 dont une extr6mit6 ferm§e porte ia tige 
6, et dont le diametre exteme est adapts pour fermer de 
fagon Stanche I'ouverture du rdservoir de produit. 

L'applicateur repr6sent6 k la figure 6 se distingue 
des autres modes de realisation en ce que la premiere 
zone d'application 2 d6finit une plurality de secteurs lon- 
gitudinaux 20, 21. 22 pr6sentant des reliefs diff^rents, 
de niani^re k autoriser plus de flexibility dans les carac* 
tdristiques d'application de I'applicateur. Ainsi un pre- 
mier secteur 20 pr6sente des bossages en forme de 
pointe de diamant, disposes en quinconce. Un secteur 
central 21 comporte des sillons perpendiculaires k I'axe 
X. Un troisi^me secteur comporte des rang^es de reliefs 
en dents de scie. orient6es parall^lement k Taxe X. La 
seconde zone d'application 7 est constitute d'une bros- 
se torsadde 23 de diametre maximal au plus 6ga\ au 
diametre de la premldre zone d'application, et configu- 
r6e en pointe en direction de son extrtmitd libre. La 
brosse torsadde 23 est rdalisde de fa9on convention- 
nelle au moyen d'un fil rigide ou semi rigide, repiid en 
6pingle k cheveux, que Ton enroule sur lui meme, apres 
avoir dispose de fagon appropriee des fibres, de Nylon 
par exemple, entre les deux branches du fil rep(l6. Cette 
zone d'application sous forme d'une brosse torsadte 
peut §tre utiliste avantageusement pour stparer les ells 
apr^s application au moyen de (a partie moul6e 2, ou 
pour maquiller le coin de I'oeil, ou toute autre surface 
difficile d'acc6s. La brosse 23 peut dtre nriontee sur Tex- 
trdmite 3 de la premiere zone d'application en insurant 
k force dans un logement axial mtnagd dans le support 
de la premiere zone d'application 2, une extr6mit6 non 
police de rSme de la brosse. 

Les figures 7A-7B illustrent un autre mode de r6a- 
lisatlon de I'applicateur selon {'invention. Selon ce mode 
de realisation, la premiere zone d'application 2 prdsente 
une section allongee, g6n6ralement plane, de manidre 
k definir deux faces principales, traversees de part en 
part par une fente ou lumiere 10 s*6tendant axialement 
sur sensiblement toute la longueur de la partie moulte, 
et d6limit6e principalement par deux bords longitudi- 
naux 50, 51 . L'extr6mit6 3 de la partie moul6e, oppos§e 
k la tige 6, comporte un orifice axial k I'interleur duquel 
est mont6e k force une pointe feutre floqu§e 7. La pointe 
feutre est de longueur suffisante pour s'dtendre axiale- 
ment k rinterieur de la fente 10, sur sensiblement toute 
la longueur de la partie moulte, et a sa pointe qui Emer- 
ge au delk de la partie nrK)ul6e. Cette partie tmergente 



forme la seconde zone d'application 7, adjacente k la 
premiere 2. La partie 52 de la pointe feutre situee k Tin- 
terieur de la partie mouiee 2, fait office de pont de ma- 
tiere entre les bords de la partie moulde, deilmitant la 
s fente 1 0, de nnani6re k rtaliser au molns un pont liquide 
entre lesdits bords 50, 51 . II est 6 noter que la partie 52, 
en ralson de sa localisation legdrement en retrait par 
rapport aux bords 50. 51 de ta partie moulde. ne vient 
pas en contact sensible avec (a surface k tralter, et sert 

to uniquement de support pour le liquide retenu en surface 
par la premiere zone d'application. De ta meme maniere 
que pour les modes de realisation des figures 1 et 3A, 
des sillons 5 sont menages sur la surface exteme de la 
premiere zone d'application, de maniere k retenir du 

IS produit en surface par effet de tension superficielle. Une 
vue avant du dispositif de la figure 7A est representee 
k la figure 7B. 

Dans le mode de realisation des figures 8A et SB. 
ta zone d'application mouiee 1 est de section sensible- 

20 ment circulaire. et pourvue de trois fentes 10, 11, 12, 
espacees angulalrement de 120° et communiquant en- 
tre elles au niveau de I'axe X. La surface exteme en- 
gendree par cette partie mouiee comporte des stries 5 
perpendiculaires k I'axe X pour retenir du produit en sur- 

25 face. La largeur des fentes est de I'ordre de 1 e 2 mm. 
En longueur, les fentes s'etendent sur sensiblement tou- 
te la longueur axiale de la zone d'application 2, sans 
toutefois deboucher sur les extremites 3, 4. Un bloc de 
mousse floquee 7 est fixe par collage, en alignement 

30 avec I'axe X, sur I'extremite 3 de la premiere zone d'ap- 
plication. Un tel bloc de mousse, en forme de goutte 
d'eau. est particulierement adapte au maquillage des 
paupieres. Une vue avant de I'applicateur de la figure 
8A est representee k la figure 8B. De la meme maniere 

35 que pour le mode de realisation precedent, des ponts 
de matiere peuvent etre realises par moulage k I'inte- 
rieur des fentes 10, 11, 12, de maniere k r6allser des 
ponts liquides. 

La figure 9 illustre un mode de realisation d'un en- 

40 semble de conditionnement et d'application utilisant une 
brosse telle que decrite en reference aux figures 1 k 6. 
Get ensemble 1 00 comprend un r6sen/oir 101 , dont une 
extremite est fermee par un fond 102, et dont I'autre ex- 
tremite est surmontee d'un cot 103 sous forme d'une 

^ piece rapportee, claquee sur un bord libre du reservoir 
101. La surface exteme du col 103 pr6sente un filetage 
104 apte k cooperer avec le filetage 1 8 porte par la sur- 
face interne de la jupe laterale 17 formee par le capu- 
chon 16 solidaire de la tige 6. La jupe interne 1 9 du ca- 

50 puchon a un diametre exterieur adapte pour femner de 
nrvaniere etanche I'ouverture 105 deiimltee par ie bord 
libre du col 1 03. Un surhabillage 1 06 est dispose sur le 
capuchon. A I'lnterleur du col, au volslnage de son ex- 
tremite inferieure, est monte par collage ou soudure, un 

55 bloc de mousse k cellules ouvertes ou semi ouvertes 
109, formant un organs d'essorage. Le bloc de mousse 
109 est traverse axialement par un canal 110 (de dia- 
metre interieur au diametre exteme de la tige 6), ou deux 
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fentes dispos^es en croix. Un tel organe d'essorage est 
d6crit plus en detail dans la demande de brevet FR 
96-02477 d6pos6e le 28 f6vrier 1996 au nom de la de- 
manderesse. Alternatlvement. I'organe d'essorage 109 
est sous forme d'un diabolo fendu, ddcrit plus en detail 
dans !e brevet Fran^ais 2 730 911. En position ferm6e 
du capuchon 16, 1'applicateur 1 a son extr6mit6 libre au 
voisinage du fond 1 02 du reservoir 101 et trempe dans 
le produit P, la tige 6 traversant le canal 110 de I'organe 
d'essorage 109. 

Pour utiliser Cappficateur, I'utilisatrice d^visse le ca- 
puchon 16 et extrait Tapplicateur. Lors de ce mouve- 
rr^ent d'extraction, la tige est essuy^e par I'organe 109, 
ainsi que 1'applicateur 1. En r^alitd, en passant dans 
Tessoreur, ce dernier retient tout produit en excds sur la 
zone d'application 2. Seul le produit contenu dans les 
parties creuses des reliefs ou asp6rites qu'il porte, reste 
sur la zone d'application 2. 1^ zone d'application 7 est 
^galement essorde en passant au travers du bloc de 
mousse, de mani^re k ce que la polnte qu'il d^flnit solt 
parfaitement effil6e, et ne prdsente pas ^ son extr6mit6 
libre, de goutte de produit en exc^s. Tout excds de pro- 
duit pouvant rester sur la partie moulee de 1'applicateur 
s'^couie sur la seconde zone d'application, ou ii est ab* 
sorb6. L'essorage est parfaitement homog^ne surtoute 
la longueur de 1'applicateur, c'est ^ dire de quality iden- 
tique pour les deux zones d'application. L'applicateur, 
parfaitement charg6 et essor6, est ainsi prdt pour fitre 
utilise. M§me dans le cas ou la seconde zone d'appli- 
cation est une brosse torsadde, comme discutd en rd- 
fdrence ^ la figure 6, les polls qu'elle comporte ne sont 
pas endommag^s. en raison notamment de sa section 
maximale, qui est de preference inf6rieure k la section 
minimale de la partie moulSe 2. 

Dans la description d^taillSe qui pr^cdde, II a 6X6 
fait r6f6rence k des modes de realisation pr6f6r6s de 
I'invention. II est evident que des varlantes peuvent y 
6tre apportees sans s'6carter de I'esprit de I'invention 
telle que revendiqu6e ci-apr^s. A titre d'exemple, l'ap- 
plicateur, en particulier la partie moulee 2, peut §tre de 
forme courbe, pour ameiiorer encore la precision du ma- 
quitlage. 



Revendlcatlons 

1. Appllcateur (1). notamment pour produit de ma- 
qulllage (P), caracterise en ce qu'il comporte une 
premiere zone d'application (2) constitu6e d'un sup- 
port d'axe X, prdsentant une pluralite de reliefs ou 
asperites (5, 10, 14, 15) sur au moins une partie de 
sa surface, lesdrts reliefs ou asperites etant aptes 
k retenir en surface du produit, le transporter et k 
le restituer sur une surface k traiter, le support ainsi 
que les reliefs ou asperites qu'il comporte venant 
de moulage d'un materiau moulable, et une secon- 
de zone d'application (7) adjacente k la premiere, 
dont une portion est eolidaire d'une premiere extre- 



mite (3) de la premiere zone d'application (2), ladite 
seconde zone d'application (7) etant constituee au 
moins en partie, d'un materiau apte k pomper du 
produit en profondeur et/ou de fibres naturelles ou 
5 synthetiques. 

2. Appllcateur selon la revendicatlon 1 caracterise en 
ce que la seconde zone d'application (7) est alignee 
axialement avec ladite premiere zone d'application 

10 (2). 

3. Appllcateur selon la revendicatlon 1 caracterise en 
ce que la seconde zone d'application (7) fornie un 
angle par rapport k I'axe X de la premiere zone d'ap- 

'5 plication (2). 

4. Appllcateur selon la revendicatlon 3 caracterise en 
ce que Tangle fomne par la seconde zone d'applica- 
tion par rapport k la premiere est compris entre 2® 

20 et 45**, et de preference compris entre 5* et 30*. 

5. Applicateur selon I'une quelconque des revendica- 
tions 1^4 caracterise en ce que la seconde zone 
d'application (7) est constituee d'un pinceau, d'une 

2S brosse torsades, une pointe feutre, une pointe flo- 
quee, d'une mousse, d'une mousse floquee, d'un 
fritte, etc.. 

6. Applicateur selon I'une quelconque des revendica- 
30 tions precedentes, caracterise en ce que la secon- 
de zone d'application (7) forme une pointe elfiiee 
en direction de I'extremite opposes k la premiere 
zone d'application (2). 

35 7. Applicateur selon Tune quelconque des revendlca- 
tlons precedentes, caract6ris6 en ce que la lon- 
gueur axiale de la premiere zone d'application (2) 
est de 2 d 10 fois, et de preference, 3^7 fois la 
longueur axiale de la seconde zone d'application 

40 (7). 

8. Applicateur selon I'une quelconque des revendlca- 
tlons precedentes caracterise en ce que la premiere 
zone d'application (2) comporte une pluralite de 

45 secteurs longitudinaux (20, 21 , 22) et/ ou angulal- 
res. chacun des secteurs presentant des reliefs de 
forme et/ou de dimensions et/ou de dispositions dif- 
ferentes et definlssant des caracterlstiques d'appli- 
cation differentes. 

so 

9. Applicateur selon I'une quelconque des revendlca- 
tlons precedentes caracterise en ce que les reliefs 
sont constitues de fentes, de sillons (5), de picots, 
de pointes de diamant (53), de rainures. de stries 

55 (14, 15), de bossages. d'ailettes, etc., 

10. Applicateur selon I'une quelconque des revendlca- 
tlons precedentes caracterise en ce que les reliefs 
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sont align6s axialement et/ou perpendiculairement 19. Applicateur selon Tune quelconque des revendica- 

a raxe X, ou disposes en quinconce. tions pr6c6dentes, caract6ris6 en ce que le nnat6- 

riau apte k pomper du produit en profondeur est un 

11. Applicateur selon Tune queiconque des revendica- frittd ou une mousse chotsie parmi les mousses de 
tions pr^c^dentes, caract6ris6 en ce que la preml6- s polyur6thanne, de polyethylene, de chlorure de po- 
re zone d'application (2) comprend au moins deux lyvlnyle, de poly6ther, de NBR (natural rubber), de 
faces planes, concaves ou convexes, les reliefs SBR (synthetic rubber), etc.. 

etant form6s de stries (14) m^nag^es en au moins 

chacun des angles de la premiere zone d*applica- 20. Applicateur selon Tune quelconque des revendica- 

tion (2), et orientdes perpendiculairement k Taxe X. io tions pr^cddentes caract^risd en ce que la premiere 

zone d'application (2) est constitute de mat6riaux 

12. Applicateur selon Tune quelconque des revendica- thermoplastlquestels que les polytthyldnes, les po- 
tions pr6c6dentes caract6ris6 en ce que la premiere lypropyl&nes, les polyacdtales, les polyur6thannes, 
zone d*applicatjon (2) est de forme cylindrique, co- les chlorures de polyvlnyle. les polystyrenes, etc. 
nique, tronconlque, ou en tonne de ballon de rugby, is et/ou dlastomdriques tels que les dlastom^res de 
de poisson, de goutle d'eau, de cacahu6te, etc.. polyethylene, de polyurethanne, de polyester, les 

poly6ther bloc amides; les polyvinyles; les terpoly- 

13. Applicateur selon Tune quelconque des revendica- meres d'6thyiene, de propylene et d'un diene 
tions 1^12 caracterise en ce que la premiere zone (EPDM); les polymeres de styrene-butadiene se- 
d'application (2) comprend une seconds extr6mite 20 quenc6s (SEBS-SIS); les eiastomeres de silicone, 
(4) opposes k la premiere (3), ladite seconde extr6- nitrile, butyle, etc. ou d'un melange de tels mate- 
mrte (4) etant solidaire d'une tige (6) comportant des riaux avec des fibres v6g6tales telles que des fibres 
moyens de prehension (1 6). de coton ou de cellulose. 



1 4. Applicateur selon la revendication 1 3 caracterise en 

ce que I'applicateur forme un angle compris entre 
2° et 45**, et de preference, entre S'* et 30° par rap- 
port k raxe de ia tige, lesdites premiere et seconde 
zones d'application etant aitgnees axialement. 

15. Applicateur selon la revendication precedente ca- 
racterise en ce que la tige (6) presente au moins 
une portion de section inf6rieure k la section 
moyenne de la premiere zone d'application (2) au 
volsinage de la seconde extremite (4). 

16. Applicateur selon la revendication 13, 14 ou 15 ca- 
racterise en ce que la tige (6) est venue de moulage 
avec la premiere zone d'application (2). 

17. Applicateur selon Tune quelconque des revendlca- 
tions 13^16 caracterise en ce que les moyens de 
prehension (1 6) comprennent des moyens (16-19) 
aptes k cooperer avec des moyens compiementai- 
res prevus au volsinage d'une ouverture (105) de- 
limitee par un bord libre d'un reservoir (1 01 ) conte- 
nant ledit produit, de maniere k obturer de fa^on 
etanche ladite ouverture. 

18. Applicateur selon I'une quelconque des revendica- 
tlons precedentes caracterise en ce que les fibres 
constituant la seconde zone d'application sont des 
fibres vegetales (coton, rayonne, cellulose), anima- 
les, minerales, ou des fibres en materlau thermo- 
plastique (polyamtde, polyester, Nylon) et/ou eias- 
tiquement detormable tels que les eiastomeres, les 
eiastomeres thermoplastlques, les eiastomeres 
vulcanises, etc.. 



2B 21. Applicateur selon Tune quelconque des revendlca- 
tions precedentes caracterise en ce que ia premiere 
zone d'application (2) comprend au moins une rai- 
nure ou f ente (1 0, 11 , 1 2, 1 3) s'etendant axialement 
sur sensiblementtoute la longueur de ladite premie- 

30 re zone. 

22. Applicateurselon la revendication 21 caracterise en 
ce que la premiere zone d'application (2) comporte 
au moins deux faces, lesdites ralnures ou fentes 

55 (10, 11, 12, 13) etant disposees soit au voisinage 
des aretes separant deux faces contigues, soit au 
milieu desdites faces. 

23. Applicateur selon la revendication 21 ou 22 carac- 
40 terise en ce que lesdites rainures (10, 11, 12, 13) 

ont une profondeur comprise entre 0,5 mm et 3 mm, 
et une largeur comprise entre 0,1 mm et 2 mm. 

24. Applicateur selon I'une queiconque des revendica- 
^ tions precedentes, caracterise en ce que la secon- 
de zone d'application (7) est fixee k la premiere (2) 
par collage, soudure, montage en force, enclique- 
tage, ou obtenue par surmoulage ou sous-nfK>ulage 
avec la premiere zone d'application. 

so 

25. Applicateurselon I'une quelconque des revendica- 
tions 1 k 23 caracterise en ce que la seconde zone 
d'application (7) forme en son extr6mite adjacente 
k la premiere zone d'application (2) un prolonge- 

ss ment apte k s'inserer dans un evidement axial me- 
nage dans le support de la premiere zone d'appli- 
cation, ledit prolongement s'etendant k I'interieur de 
revidement sur tout ou partie de la longueur du sup- 
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port, 

26. Ensemble de conditionnement et d'appllcation 
(100) d'un prodult de maquillage (P) caract6rls6 en 

ce qu'jl comprend un applicateur (1) selon Tune s 
quelconque des revendicatbns pr6c6dentes. 

27. Ensemble de conditionnement et d'appllcation d'un 
produit de maquillage selon la revendication 26, ca- 
ract6ris6 en ce qu'il comprend un reservoir (101) io 
contenant le prodult et dont un bord llbre d6limite 
une ouverture (1 05), I'applicateur (1 ) §tant port6 par 
une tige (6) dont une extr6mit6 oppos6e k I'applica- 
teur comprend des moyens (16-19) aptes^ obturer 

de fa^on amovible ladite ouverture (105) lorsque is 
I'applicateur est dispose k I'lnterieur du reservoir, 
des moyens d'essorage (1 09) dtant prdvus pour do- 
ser le produit (P) sur rapplicateur (1) lorsque celui 
ci est retire du reservoir (101) en vue d'une appli- 
cation du produit. ' 20 

28. Ensemble de conditionnement et d'appllcation se- 
lon la revendication 27 caract^rise en ce que les 
moyens d'essorage (109) comprennent un bloc de 
mousse travers6 axialement par un canal (110) ou 2s 
au moins une fente. 

29. Ensemble de conditionnement et d'appllcation se- 
lon la revendication 27 caract6ris6 en ce que les 
moyens d'essorage (1 09) comportent un organe en 30 
forme de diabolo. 
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